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MARTINA KVAS

POGLAVIJE

uvoD

TA SKRIPTA JE namenjena udeleZzencem praktiCcnega usposabljanja
ro¢nega Sivanja usnja s tehniko sedlarskega Siva.

Sedlarski $iv je ena najbolj trpeznih in estetsko dovrSenih tehnik ro¢nega Sivanja
usnja. Uporablja se pri izdelavi kakovostnih usnjenih izdelkov, kot so denarnice,
torbice, etuiji, nahrbtniki in ostali uporabi usnjeni izdelki.

V PROGRAMU BOMO UPORABLJALI IZKLJUCNO

— naravno usnje
— roc¢no orodje
— tradicionalno tehniko sedlarskega Siva

— kovinsko okovije

Znanje bomo nadgrajevali po modulih - od enostavnih izdelkov do zahtevnejsih
projektov.



UMETNOST ROCNEGA SIVA

POGLAVIJE

UCNI CILJI PROGRAMA

UDELEZENCI BODO PO ZAKLJUCKU USPOSABLJANJA

— razumeli lastnosti in vrste usnja

— znali pripraviti delovno mesto in material

— obvladali osnovno in napredno ro¢no orodje

— izvedli profesionalni sedlarski Siv

— izdelali osnovne in zahtevnejse usnjene izdelke

— razumeli osnovne konstrukcijske principe galanterije

— razvili natanc¢nost in rokodelsko disciplino
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POGLAVIJE

KOMPETENCE UDELEZENCEV

UDELEZENEC RAZVIJE

— rocne spretnosti v usnjarstvu

— tehnicno natancnost in doslednost

— razumevanje materialov in konstrukcije izdelkov
— sposobnost nacrtovanja izdelka

— varno uporabo orodij

— osnovno rokodelsko podjetnisko razmisljanje
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POGLAVIJE

METODOLOGIJA POUCEVANJA

PROGRAM TEMELJI NA

— demonstraciji postopkov

— vodenem prakticnem delu

— individualnem ponavljanju tehnik

— postopnem stopnjevanju zahtevnosti

— ucenju skozi izdelavo realnih izdelkov
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POGLAVIJE

KA]J JE SEDLARSKI SIV

KLJUCNE ZNACILNOSTI
— dve igli in ena nit
— vsak vbod je neodvisen
— visoka mehanska trdnost
— estetska simetrija Siva
— odpornost na razparanje

— Ce se nit poskoduje, se poskoduje le en segment Siva

0d kod izvira in kaj vkljucuje?

Sedlarski §iv izvira iz tradicionalne sedlarske obrti in je danes standard v
profesionalni usnjarski galanteriji.

Pomembno je vedeti, da se sedlarski $iv najpogosteje uporablja pri izdelavi
luksuzne usnjene galanterije. Ta metoda, ki jo cenijo najprestiznejSe modne hise,
takoj nakaZe visoko kakovost izdelave in natan¢no umetnisko delo.

Predstavlja edinstveno strokovno znanje, ki je zgodovinsko povezano z
obdelavo usnja.

Sedlarji, ki so bili vajeni ro¢no izdelovati svojo konjeniSko opremo, so prvi
popularizirali to metodo. Ta vrsta Sivanja daje niti znacilen »poSeven« videz.

Se danes, kljub tehnoloskemu napredku in pojavu $ivalnih strojev, trdnost
rocnega Siva ostaja neprekosljiva.
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Kako je to mogoce?

Za razliko od $ivalnih strojev se sedlarski $iv izvaja z dvema iglama in eno samo
nitjo. Siv nastane tako, da na vsak konec niti postavimo eno iglo.

Slika 1 — Sedlarski Siv je tradicionalni nacin ro¢nega sSivanja usnja z dvema iglama in enim sukancem

Ta podrobnost zagotavlja, da je vsak vbod neodvisen od drugih. To pomeni, da ce
se nit nekje pretrga, se bo razdrl le tisti specificen vbod, ostali del Siva pa bo ostal
nedotaknjen.

In to Se ni vse! Ro¢no Sivanje ima Se eno pomembno prednost pred strojno
obdelavo. Mozno je Sivati zelo razlicne debeline. To pomeni, da lahko hobisti in
posamezniki delajo z razlicnimi debelinami usnja, tudi zelo debelimi, ne da bi
morali investirati v drag industrijski Sivalni stroj. Produkcija bo morda pocasnejsa,
a vasi izdelki vam bodo hvaleZni.

POSEBNOSTI SEDLARSKEGA SIVA

— uporabljata se dve igli

— vsaka luknja je presita z obeh strani

— $iv je izjemno mocan

— ob poskodbi ene niti Siv ostane funkcionalen

— estetsko enakomeren videz z obeh strani
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POGLAVIJE

LASTNOSTI IN VRSTE USNJA KOT
MATERIALA

USNJE JE NARAVEN in izjemno trpeZen material, ki se pridobiva s
strojenjem Zzivalskih koZ, kar mu zagotavlja dolgo Zivljenjsko dobo in
odpornost na obrabo.

Njegova klju¢na lastnost je zra¢nost, saj mikroskopske pore omogocajo krozZenje
zraka in odvajanje vlage, hkrati pa material nudi dobro toplotno izolacijo.

Z uporabo postane usnje mehkejse in proznejse, poleg tega pa nekatera usnja
razvijejo znacilno patino, ki jim daje unikaten videz. Je tudi naravno elasti¢no in se
do doloCene mere prilagodi obliki telesa ali predmeta, kar zagotavlja visoko
stopnjo udobja pri uporabi v obutvi ali pohistvu.

GLAVNE VRSTE USNJA GLEDE NA STOPNJO OBDELAVE

1. Polnozrnato usnje, lice (Full-Grain)

To je najvisja kakovost usnja, ki vKkljucuje celotno debelino vrhnjega sloja koze
(epidermisa). PovrSina ni brusSena ali polirana, zato so na njej vidne naravne
nepravilnosti, kot so brazgotine ali piki Zuzelk.
— Lastnosti: [zjemno trpezno, zra¢no in s¢asoma razvije ¢udovito patino. Je
najdrazja vrsta usnja.

2. Vrhnje zrnato usnje, lice (Top-Grain)

To je druga najvisja kakovost. Vrhnji sloj koZe je rahlo bruSen, da se odstranijo
nepravilnosti, nato pa je pogosto dodan umetni premaz za zascito in lepsi videz.



UMETNOST ROCNEGA SIVA

— Lastnosti: Je tanjSe in bolj prozno od polnozrnatega, vendar manj zracno
zaradi zasc¢itnih nanosov.

3. Korigirano usnje (Corrected Grain)

Gre za usnje, ki ima na povrsini veliko nepravilnosti, zato jih proizvajalci moc¢no
zbrusijo in nato s pomocjo stiskalnic odtisnejo umetni vzorec koze (npr. teksturo
krokodila ali klasi¢no usnjeno zrno).
— Lastnosti: Manj naraven videz, a zelo enotna povrsina, ki je odporna na
umazanijo.

4. Semis in nubuk (Suede & Nubuck)

Ceprav sta si na videz podobna (oba sta kosmata), je med njima klju¢na razlika v
tem, kateri del koZe je brusen:
— Nubuk: Brusena je zunanja stran polnozrnatega usnja. Je zelo trpeZen, a
Zameten na dotik.
— Semi$ (Suede): Brusena je notranja stran koZe ali pa gre za spodnji,
razcepljen sloj koZe. Je mehkejsi, a manj odporen na vlago.

5. Cepljenec (Split Leather)

Ko se debela zivalska koZza razreZe na vec plasti, spodnji deli (brez naravnega zrna)
postanejo »cepljenec«. To je plast usnja, ki ostane po tem, ko se s surove koze
odstrani dragocenejsi vrhnji sloj s koreninami dlak. Ker ta del naravno nima gladke
povrsine ali proznosti vrhnjega zrna, je bolj grob, krhek in ob¢utljiv na vlago.

V industriji ga pogosto mocno obdelajo s premazi, da postane Korigirano usnje,
ali pa ga zbrusijo v semis, ki je zaradi svoje mehke in kosmate teksture priljubljen
za oblacila in modne dodatke.

Uporablja se kot usnje, vendar pa je dale¢ od trpeZnosti pravega usnja.

6. Bondirano usnje (Bonded Leather)

To pravzaprav ni pravo usnje v enem Kosu, temve¢ material, narejen iz mletih
ostankov usnja, ki so zmesani z vezivi (lateksom ali poliuretanom) in naneseni na
podlago.
— Lastnosti: Najcenej$a moznost, ki se rada lusci in nima dolge Zivljenjske
dobe.
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POGLAVIJE

ORODJE ZA ROCNO SIVANJE USNJA

1. Orodja za rezanje in Kkrojenje
— Nozi za usnje: Najpogosteje se uporabljajo skalpel, rotacijski rezalnik za
ravne linije ali specialni nozi s polkroznim rezilom.
— Skarje: Moc¢nejse $karje iz nerjavecega jekla, namenjene rezanju tanjsih vrst
usnja ali umetnega usnja.

— Rezalna podloga: Samocelilna podloga, ki $¢iti mizo in rezilo noza.

2. Orodja za luknjanje in oznacevanje
— Sila: Uporabljajo se za prebadanje lukenj pred $ivanjem ali za ozna¢evanje
VZorcev.

— Luknjaci, Kladiva: Klesce z vrtljivo glavo za razlicne premere lukenj ali
udarni luknjaci, ki se uporabljajo s kladivom.

— Vilice za luknjanje: Orodja z ve¢ zobmi, ki hkrati naredijo ve¢ enakomernih
lukenj za rocno Sivanje.

— Crtalniki in ravnila: Za natan¢no odmerjanje in zarisovanje linij na usnju.

3. Orodja za Sivanje

— Igle za usnje: Posebne igle s topo konico.

— Voskane niti: Moc¢ne sinteti¢ne ali naravne niti, premazane z voskom za
lazje drsenje in vecjo vzdrZljivost.

— SedlarskKi stol ali lesena objemka, ki drzi usnje na mestu, da lahko Sivamo z
obema rokama.

Vsako orodje ima svojo funkcijo in omogoca natancno ter kakovostno izdelavo Siva.
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POGLAVIJE

PRIPRAVA DELOVNEGA MESTA

PRED ZACETKOM DELA PRIPRAVIMO

— stabilno delovno povrsino
— dobro osvetlitev
— zascitno podlogo

— organizirano razporeditev orodja

UREJENO DELOVNO MESTO OMOGOCA

— vecjo natan¢nost
— vecjo varnost

— hitrejse delo

10
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POGLAVIJE

SUKANCI IN IGLE

ZA SEDLARSKI SIV uporabljamo topo sedlarsko iglo z vec¢jim uSesom.
Topo konico uporabljamo zato, ker luknje predhodno pripravimo s
prebijaci in igla materiala ne prebada, ampak vodi sukanec skozi Ze
pripravljene odprtine.

Uporabljamo povoscene sukance razli¢nih debelin. Odrezite nit v dolzini 3- do 4-
kratne dolZzine $iva. Ce nimate povoskane niti, navadno nit vec¢krat povlecite ¢ez
Cebelji vosek. To zagotavlja dolgozivost Siva in laZje drsenje skozi luknje.

Pravilna izbira debeline sukanca je odvisna od razmika med luknjami.

PRIPOROCENE KOMBINACIJE

Razmik Siva Debelina sukanca

3,0 mm 0,4-0,5 mm
3,25-3,38 mm 0,5 mm
3,85-4,0 mm 0,6 mm
5,0 mm 0,8 mm
6,0 mm ali ved 1,0 mm

CIL) JE URAVNOTEZEN VIDEZ SIVA

— sukanec ne sme biti pretanek

— sukanec ne sme zapolniti luknje pretesno

11
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POGLAVIJE

OZNACEVANJE LINIJE SIVA

PRED SIVANJEM vedno oznacimo linijo Siva.

UPORABIMO

— Sestilo ali utorni oznacevalnik
— ravnilo

— silo

PREDNOSTI OZNACEVANJA
— raven Siv
— enakomerni odmiki od roba

— profesionalen videz izdelka

12
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POGLAVIJE

RAZMIK SIVA IN VRSTE PREBIJACEV /
LUKNJACEV

PREBIJACI DOLOCAJO RAZMIK med luknjami in s tem videz ter trdnost

Siva.

VRSTE PREBIJACEV GLEDE NA STEVILO ROGLJEV
— enojni: za vogale, zavoje in zakljucke
— dvojni: kratki ravni odseki
— Stirirogeljni: daljSe ravne linije

— Sest- ali veCrogeljni: daljsi odseki, hitrejse delo

VRSTE PREBIJACEV GLEDE NA OBLIKO KONIC

— okrogla: robustni Sivi (slika 2)
— posevna (French style): eleganten diagonalni videz (slika 4)

— ajdovo zrno (diamond tip): klasi¢en tradicionalni videz (slika 3)

VRSTE PREBIJACEV GLEDE NA RAZMAK MED ZOBMI

— prebijaci po Stevilkah tako imenovanih SPI (stitches per inch 2,54)

— prebijaci po razmiku med rogli v mm

13
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il

Slika 2 — Prebijaci z okroglo konico

Slika 4 — Prebijac s posevno konico (French style)

STANDARDNE VREDNOSTI SPI IN PRIPADAJOCE RAZDALJE

SPI Razdalja Uporaba

3 SPI ~8,5 mm zelo debelo usnje, pasovi, nosilni deli

4 SPI ~6,3 mm robustni izdelki, torbe, trakovi

5 SPI ~5,0 mm torbe, etuiji, splosSna galanterija

6 SPI ~4,2 mm univerzalna uporaba, srednje fini izdelki
6,5 SPI 3,85 mm fina galanterija, denarnice, etuiji, natancni Sivi
7 SPI ~3,6 mm denarnice, manjsi izdelki

8 SPI ~3,2-3,4 mm fina galanterija, zelo pogosta izbira

9 SPI ~2,8 mm zelo fini $ivi, tanko usnje

10 SPI ~2,5 mm drobni detajli, luksuzni izdelki

12 SPI ~2,1 mm izjemno fino dekorativno Sivanje

14
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LEPLJENJE USNJA PRED SIVANJEM

PRED SIVANJEM JE pogosto priporocljivo zacasno zlepiti plasti usnja.
Lepilo sluZi kot pomo¢ pri natancnem pozicioniranju in preprecuje
premikanje med Sivanjem.

Uporabimo prozna kontaktna lepila, ki ostanejo prilagodljiva in ne poskodujejo
materiala ob prepogibanju.

PREDNOSTI LEPLJENJA

— stabilnost med Sivanjem

— natancen in enakomeren potek Siva

— lazje drzanje vec plasti skupaj
Najpogosteje se uporablja kontaktno lepilo (npr. Neostik Universal), ki se nanese
na ocisceno in rahlo pobruseno povrsino. Lepilo pustimo nekaj trenutkov, da
postane lepljivo, nato plasti previdno spojimo.

Za laZje delo uporabimo posodo, v katero nalijemo lepilo in ga nanasamo s

copicem.

15
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Slika 5 — Posoda za lepilo s copicem

16
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POGLAVIJE

PREBIJANJE LUKEN]

POSTOPEK

1. oznacimo linijo

2. poravnamo prebijac
3. udarimo s kladivom
4

nadaljujemo po liniji

POMEMBNO
— prebijac stoji navpicno
— razmik enakomeren

— primerna podlaga

17
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POGLAVIJE

TEHNIKA SEDLARSKEGA SIVA - OSNOVNI
POSTOPEK

NIT NAPELJITE SKOZI uho igle, pustite priblizno 5 cm konca, nato pa s
konico igle prebodite nit (2- do 3-krat). Potegnite daljsi konec niti proti
uSesu, da ustvarite vozel, ki igle ne bo oviral pri prehodu skozi usnje.
Ponovite na drugem koncu niti z drugo iglo.

POSTOPEK

1. doloc¢imo dolZino Siva
odrezemo dolzino sukanca (dolZina Sivanja x 3)
vdanemo niti (glej sliko 6)

zacnemo Sivati v prvi luknji, Sivamo k sebi

i1 B W N

nadaljujemo po zaporedju lukenj (glej slike 7, 8 in 9)

18
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Slika 6 — Vdevanje niti in priprava vozla

POTEK POSAMEZNEGA VBODA

— Levo iglo potisnite skozi luknjo.

— Z desno roko primite to iglo in z obema iglama ustvarite kriz (leva igla gre
Cez desno).

— Desno iglo nato vstavite v isto luknjo za prvo nitjo.

— Zlevo roko prevrzite nit Cez desno iglo in zategnite obe niti hkrati
diagonalno navzven.

POMEMBNO
— sukanec enakomerno zategujemo
— §iv vodimo pod enakim kotom

— ritmi¢no in enakomerno delo

19
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Slika 7 — Zacetek Siva Slika 8 — KriZanje igel v luknji

Slika 9 — Zategovanje in nadaljevanje po liniji

20
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ZAKLJUCEVANJE SIVA

ZAKLJUCIMO Z vraCanjem po zadnjih luknjah.

— 2-3 povratni vbodi
— odreZemo sukanec

— konec potisnemo v luknjo

Po potrebi utrdimo z rahlim udarcem kladiva.

MARTINA KVAS

21
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POGLAVIJE

OBDELAVA ROBOV USNJA

OBDELAVA ROBOV

1.

i B WD

poravnava (raven rez, Ce je potrebno)
brusenje

vlaZenje ali barvanje

glajenje

nanos zascite (vosek, barva) lahko veckrat

DOBRO OBDELANI ROBOVI

— izboljSajo videz

— povecajo trajnost

— izboljSajo obcutek

22
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POGLAVIJE

OKOV]JE PRI USNJENIH IZDELKIH

NAJPOGOSTEJSE VRSTE OKOVJA
Neti, zakovice, gumbi na pritisk, zaponke, D-obrocki, magnetna zapirala in
karabini.

OKOVJE OMOGOCA

— funkcionalnost
— vecjo trdnost

— estetski videz

23
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POGLAVIJE

NAJPOGOSTEJSE NAPAKE IN KAKO JIH
ODPRAVIMO

Napaka Resitev

neenakomeren razmak lukenj natan¢no oznacevanje
nezadostno obdelan rob ponovi postopek
neenakomeren §iv enakomerno zategovanje
premikanje plasti pravilno lepljenje

24



POGLAVIJE

VARNOST PRI DELU

UPOSTEVAMO

— pravilno drZanje noza
— varno uporabo kladiva
— organizirano delovno povrsino

— varno shranjevanje igel

Vedno delamo zbrano in natancno.

MARTINA KVAS
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POGLAVIJE

KVALITETNI STANDARDI IZDELKA

IZDELEK MORA
— imeti enakomeren Siv
— imeti simetri¢ne robove
— biti konstrukcijsko stabilen

— imeti Cisto obdelane povrsine

26
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TRAJNOSTNI VIDIK

PROGRAM TEMELJI NA NACELIH TRAJNOSTI

— naravni materiali

— dolgotrajni izdelki

— zmanjSevanje odpadkov

— rocna izdelava brez industrijske porabe energije

— lokalno rokodelsko znanje

MARTINA KVAS
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POGLAVIJE

PREGLED MODULOV IZDELAVE IZDELKOV

PROGRAM IMA STIRI module, od osnovnih tehnik do zahtevnejsih
izdelkov.

Modul 1 - Etui za kljuce, drobiZnica

Spoznavanje usnja, oznacCevanje Siva, prebijaCi, osnovni sedlarski Siv,
zakljucevanje, obdelava robov.

Modul 2 - Enostavna denarnica

Vec plasti usnja, izbira razmika Siva, kontaktno lepilo, utrjevanje Siva, obdelava
robov.

Modul 3 - Pokrov torbice

Nacrtovanje sestavljanja, razlicno okovje, prebijanje skozi vec slojev, estetsKi Siv,
funkcionalni izdelek.

Modul 4 - Torbica v celoti

Zahtevnejsa Kkonstrukcija, kombinacija tehnik, izbira razmika glede na
obremenitve, nosilno okovje, samostojna izdelava celotnega izdelka.
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POGLAVIJE

ZAKLJUCEK

UDELEZENCI SO OSVOJILI

— vrste usnja

— uporabo osnovnega orodja
— lepljenje usnja

— oznacevanje linije Siva

— izbiro prebijaca

— izbiro debeline sukanca

— tehniko sedlarskega Siva
— obdelavo robov

— uporabo okovja

MARTINA KVAS
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UMETNOST ROCNEGA SIVA

=V, SLOVENSKO
v '/ ROKODELSTVO

Projekt je sofinanciralo Ministrstvo za gospodarstvo, delo in Sport Republike
Slovenije.

NASLOV PUBLIKACIJE Izdelava usnjene galanterije kot dostopne in trajnostne
rokodelske prakse

AVTOR Martina Kvas
ORGANIZACIJA / IZVAJALEC PROGRAMA Martina Kvas

LETO IZDAJE junij 2026, izkljuno za namen Modularnih delavnic

UMETNOST ROCNEGA SIVA

Izdelava usnjene galanterije kot dostopne in trajnostne rokodelske prakse
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